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Rautenmaschen
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Riferimenti Dimensioni Dimensione maglia Facciataavista
Nome = Geom DL x DCn (DCr) - av x sp Bobine - Fogli - Rotoli
Geom = Esagonale, Romboidale,Quadra, Tonda, an — e o
=0 — SIS . Entratal uced 'al\(fntratd ucedal |
= Diagonale Lunga ” “ o o v
DCn = Diagonale Cortanominae >SS = B 2 ‘\
(riferimento interno) o ‘:‘:‘ | 5 o
DCr = Diagonale Cortareale o 0” = \ - — . ", .
Product data: a = Avanzamento g 0‘:.0 E e \ =y Rilievo men tongi@vo pitarroto
R 28 x 10 (10) - 2 x SD » = Spessore T EISISS< |5
Larg- DL = Larghezzain direzione DL 0”” @
Lung-DC = Lunghezzain direzione DC "‘“ )
M . sp Peso Rolle Rolle direzione di sti L SS<S
aterial Nome (direzione di stiratura) "
mm  kg/m2 1000x6000 1250x600 ‘—‘ng oL oL

Stahl R28x10(10)-2x15 15 4,8 V) o




